Lim baserade pa 16sningsmedel
Lésningsmedelsbaserade limmer
fungerar s att 16sningsmedlet forgasas och
basen kvarstir som en forening mellan de
material som ska limmas ihop.
Losningsmedlet kan dessutom reagera med
de delar som ska limmas ihop och mjuka upp

Inte riktigt

Allt om

Kontaktlim

Fastédn kontaktlim ar baserade pd
l6sningsmedel och klassas som "en-
komponentslim" (i motsats till tva-
komponents,se nedan), anvinds de pd helt
annat sitt 4n andra l6sningsmedellimmer.
Béda ytorna som skall skarvas ihop ska

LIM

men en hel del som du ofta

undrat over och
gdrna velat fréga om !

dem s mycket att skarvytorna binds ihop.
Detta kan vara en férdel, som exempelvis
med fallet polystyrencement och
16sningsmedlet i lim {or plastmodeller. Det
kan ocks4 vara till nackdel om medlet
"attackerar” och forstér delarna som ska
forenas, exempelvis vid forsok att férena
expanderat polystyrenskum (den gnisslande
vita plastprodukt som kameror etc. férpackas
1) med vanligt kontaktlim. I det senare fallet
kommer plasten att smalta ner till en liten
klump.

Den mest kéinda sorten av lim med
16sningsmedel (8tminstone for den vanlige
modellbyggaren) ar "balsa cement”, en av de
dldsta produkterna att forena balsatrd med.
Den ér ganska snabbtorkande, fvller sm&
héligheter litet grann och har mattlig styrka -
lagom fér styrkan hos mjukare balsa. "For-
cementering”, eller dubbel limning, gor
skarven betydligt starkare. Detta innebér att
man forser bdgge de ytor som ska forenas
med ett tunt lager lim, l8ter dem torka, och
darefter lagger p& nya limlager och forenar
delarna. Férutom den mojliga nackdelen med
sin mdttliga styrka ér det som begréansar
balsalimmets anvandning just dess korta
torktid; vid stora ytor eller komplicerade
skarvar ges inte tillrdcklig tid att ticka alla
vtor med lim férrén detta borjat torka redan.
P4 bonussidan finns att balsalim torkar
kristallklart och latt 18ter sig slipas.

belaggas med ett tunt lager av kontaktlim,
och sedan f4 torka tills ytorna kénns torra.
Darefter ska delama férenas. Styrkan i
foreningen blir mycket stor, men om bara
ena ytan limmas, kommer delarna inte att
fista vid varandra alls. Denna omedelbara
forening forutsatter att man 4r mycket noga

med hur delarna laggs mot varandra,
cftersom det ar hart ndr omojligt att separera
delarna nér de har fast vid varandra. Olika
kontaktlim har olika torktider, och det finns
ingen absolut exakt tid tills limmet ar torrt
vid berdring. Man kan dock inte 18ta ytorna
torka alltfét lange, dver natten tex, for d
kommer 18sningsmedlet helt att fér@ngas och
limskarven blir délig. Limmet ldmpar sig vél
for att férena stora balsaytor.

Balsa, plywood .de flesta plaster och
metallplét 18ter sig forenas utan knot och de



hirda materialen 14ter sig forenas dnnu
strakare om de ar ordentligt rengjorda och
vtan gors litet skrovlig med slippapper.

Om man vill ha ett mycket tunt limlager
och kan gora litet avkall p& styrkan, kan
limmet fértunnas med speciell fortunning
eller sk vanlig "thinner". Kontaktlim torkar
till ett gummiliknande tillstdnd och l4ter sig
knappast slipas. Limmet ar inte "fuel proof",
sd skarvarna méste skyddas for
modellmotorbrinsle.

De flesta kontaktlimmerma attackerar
expanderad polystyren, som ju ofta anvinds
for vingar. Ska vingkirnan tickas med
balsaflak eller tunn h&rdtrafanér (sk.
abachifanér, eng. obechi) fir man hitta en
annan limtyp. Hos hobbyhandlarna kan man
ibland hitta speciallimmer for just detta
tillfalle. Losningsmedlet ar ofta
ammoniakliknande, och metoden att limma
densamma som for andra kontaktlim.

Plastic cement

Polystyrénlim ar det mest anvéinda limmet
for plastmodeller. Det duger dock bara till
sddana plastsorter som later sig upplosas
nfgot av losningsmedlet, s§ att delarna
snarast "svetsas" ihop. Det finns flera olika
plastlimstyper, och ofta kan man f2 préva sig
fram med "spill", for att finna den ritta
kombinationen. Plastsorter med "fet" yta, ex-
vis PVC och ABS, ar de som kan orsaka
storsta problemen, och polythen och Teflon
likas8.

Vattenbaserade lim

For traarbeten 1 allménhet finns det 4 lim
som dr béttre dn vanligt vitt PVA-lim. Detta
anvinds inom bygg- och mobelbranscherna.
Det ar ett "rent" lim ( man fir inte knéliga
bitar av lim pd hianderna) och torkar rimligt
snabbt. Alla PVA-lim ir inte lika
sammansatta och slutprodukten kan se olika
ut; vissa ar ganska hrda och skéra, medan
andra forblir gummiartade och sega. Ibland
anvands 16sningsmedel och inte vatten, och
dessa limmer kan vara léttare att slipa, men
ar 1 gengdld inte lika starka. Faran &r att
skarven spricker vid en stot. Typisk torktid
for PVA-lim ar en till tvd timmar, s§ man har
gott om tid att forena delama 1 ratt lage.
Ytorna méste hillas pd plats ordentligt
medan limmet torkar, eftrsom det inte

"hugger" alls.

Vatteninnehéllet gér PVA-lim oldmpligt
for limning av stora ytor om inte delarna kan
hillas fast (med tvingar ex.vis) i ett par
timmar. Vattnet 1 de innersta delarna av stora
vtor kan behéva mycket 18ng tid att dunsta
bort, och man kan litt 18ta sig luras av att
kanterna torkat. PVA-lim har dilig formga
att fylla gap 1 skarvar, och ar vanligtvis inte
alls vatten- eller fuktsidkra. PVA-lim ar
billigt, limmar balsa, furu och andra hirda
traslag, men inte metall eller plast. Det kan
forvaras ldnge innan det anvands, ar inte
brandfarligt, men méste forvaras frostfritt.

Man kan "férsegla" expanderad
polystyrénplast med utspatt PVA-lim (s& att
aggressivare limtyper och lack inte tringer
in), och japanpapper, siden och nylon kan
fastas mot trd med PVA-lim.

Andra vattenbaserade limmer, tex
tapetklister, kan anvéndas for att féista tjockt
papper (i st for trd) pd vingkarnor av
expanderad polystyrénplast.

Epoxilim

Epoxilimmer anvénder sig av en kemisk
reaktion for att "torka", egentligen hirda. Bas
och hirdare ska blandas fére anvandandet,
vanligtvis 1 lika delar. Hardningstiden kan



variera hégst avsevirt, frin ngra f minuter
till ménga timmar. Vanliga typer ér "5-
minuters epoxi” och "24-timmars". Eftersom
det r6r sig om en kemisk reaktion, stérs inte
limningen av yttre omstindigheter,som fukt
t.ex. Hardningens hastighet p&verkas dock av
temperaturen, och kan férkortas genom att
tillféra varme. Epoxilimmer uppnir inte sin
slutliga styrka omedelbart efter hiardningen;
det kan ta flera dagar innan detta intréffar.

Eftersom de inte fungerar genom att en
del avdunstar eller 16ser upp delarna som ska
skarvas ihop, har de en utmarkt férméga att
fylla héligheter och gap i fogar. "5-minuters
epoxi” ar 14ngt ifrén modellbyggarens
ideallim, sérskilt inte vid tralimning,
eftersom limmet inte hinner penetrera
materialets yta innan hdrdningen dger rum.
Detta géller inte vid limning av metall och
plast, men skarvama blir trots detta starkare
om lim med ldngre hardningstid anvénds.
"24-timmars" epoxilim frestar dock for
mycket pd de flesta modellbyggares tdlamod,
och 1 ménga modellbutiker finns epoxi med
1-4 timmars hardningstid, vilka ger mycket
starka fogar.

Epoxilimmer é&r branslesékra (dock inte
helt okénsliga for Nitrometan), vattensikra,
och kan skarva det mesta inklusive metall,
glas och plast. Som alltid finns dock
nackdelar; epoxilimmer ér dyra, och de flesta
ar tamligen sega, vilket gér dem svéra att
sprida jadmnt &ver en yta. Darfor ar det dven
latt att limskarven blir litet "flédande", och
diarmed dven tung.

Det finns dven epoxilim som blandats
med plast- eller metallpulver, for att bli en
"pasta" som kan anvéndas for att fylla gropar
1 stotta modeller (eller bilar). Dessa blir
hyfsat latta att slipa, men inte lika starka som
lim betraktade, forstéss.

Cyanoakrylater

"Mirakellim" eller ¢j, cyanoakrylatlimmer
dr en-komponentslim som hérdar genom en
reaktion med fukt i luften eller materialen
som limmas ihop. Fingrar, eller andra delar
av anatomin, limmas ihop lika bra som
modelldelar!

Det ér nistan det perfekta limmet forutom
av tvd skil; det limmar inte vissa plaster
(butyrat, PVC och polythen), och det ar dyrt.
Egentligen blir det inte s& dyrt per skarv

raknat, eftersom det glr 8t mycket litet per
fog. Dessutom limmar det lika bra om man
fyller skarven med bakpulver (eller sk Micro
Balloons).

"Cyano" finns 1 nfgra olika typer,
vattentunt med bara nfgra sekunders
hardningstid, och ndgot mer tjockflytande
med hirdningstid p& ca 30 sekunder. Man
kan skarva de flesta material (undantag: se
ovan betraffande plast), dven balsadelar med
fett och bransle skarvas ofta utan problem.
Skarvarna blir létta, farglosa, och mycket
starka.

Man kan fixera pianotrddar med varandra
innan man lindar trd och 16der ihop delarna,
och man kan fixera delar som ska limmas
thop med andra limtyper med besvérligt lang
torktid, s att man slipper nélar och tvingar.

Kalla:

"Building from plans"- David Boddington
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Oversittning: Staffan Ahlstrom

Oversittarens kommentar:

Glom inte bort att ménga limtyper kan ge
sdvil allergiska som andra besvér!
Losningsmedlen i ménga limmer &r starkt
retande pd luftvidgara och lungorna, och
detta galler sérskilt den lilla "8ngpuff” som
uppstir nir cyanoakrylatlim hiardar. Manga
dr de som utvecklat svér allergi mot
epoxilim, och som inte kan anvinda dessa
oavsett hur tjocka handskar de bir. Vadra
ordentligt, och stopr ‘ate ndsan i
limskarven!




